Stranggepresste Kasten
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benenfalls die Demontage des Kastens
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benenfalls die Demontage des Kastens
oder eine irreversible Beschadigung des
Behangs notwendig werden.
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Unsere stranggepressten

A
i - Aluminium-Kasten entstehen
= . - durch Pressung in einer Form
A unter hohem Druck.
Die Oberflache wird nach RAL
' pulverbeschichtet.

Stranggepresster Putztragerkasten
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Unsere stranggepressten Aluminium-Kasten entstehen durch Pressung in einer Form unter
hohem Druck.

Die Oberflache wird nach RAL pulverbeschichtet.

Diese Prinzipskizze dient zur Darstellung der Produkte der Firma ALUKON. Die technischen, statischen und bauphyiskalischen Anforderungen und Vorschriften
sowie die Bauwerksan- und abschliisse sind bei der Planung und Ausfiihrung zu beachten. Verbindungs- und Befestigungsmittel sind nicht dargestellt.
Einbau und Montage nach aktuell giiltigen Herstellervorgaben, Planungshandbiichern, Normen und technsichen Vorschriften.
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