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1. Hinweise

1.1. Allgemeine Hinweise

Lesen Sie die Anleitung sorgfaltig und aufmerksam durch, Sie enthalt wichtige Informationen zum
Fertigen eines WireTex Elements. Aufgrund der groRen Variantenvielfalt kénnen nicht alle
kompatiblen Bauteile, Kastenaufbauvarianten usw. dargestellt und beschrieben werden.
Fertigungsschritte sind ggf. anzupassen.

Alle MaRe, wenn nicht anders vermerkt, in cm.

1.2. Sicherheitshinweise

Arbeiten an Maschinen (z.B. Sdgen) dirfen nur durch geschultes Personal ausgefiihrt werden. Es
gelten im Allgemeinen die Unfallsverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft und die
geltenden Richtlinien (z.B. Maschinenrichtlinie) des Herstellers.

Scharfe Kanten an Bauteilen, Verletzungsgefahr!

2. Technische Daten

2.1. Minimal/Maximal MaRe WireTex mit Motorantrieb

Min. Breite 69 cm
Max. Breite 400 cm
Max. Hohe 300 cm
Max. Flache 12 m?

2.2. Minimal/Maximal MaRe WireTex mit Kurbelantrieb

Min. Breite 50cm

Max. Breite 200 cm
Max. Hohe 260 cm
Max. Flache 5,2 m?
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3. Zuschnittstabellen

3.1. WireTex Einzelelement
Pos. | Bezeichnung Anzahl Berechnung
1-6 | Kastenblenden je nach Kastentyp Je nach Elementbreite — 1 cm
Kastentyp
7 Behang (je nach Stoffstyp) 1 Elementbreite — 6,1 cm
(Shadedesign)
Elementbreite — 6,2 cm
(SunConfex)
Elementhohe + 28 cm
19 Kastenaufhdangung (Wandteil) 1 Elementbreite — 4,0 cm
20 SL Zip.3 1 Elementbreite — 9,6 cm
21 Beschwerungseisen Zip.3 Flachstahl 1 Elementbreite — 16,2 cm
15x30x4000 (Elementbreite < 3,8 m)
22 Beschwerungseisen Zip.3 Hohlprofil 1 Elementbreite — 15,0 cm
15x30x6000 (Elementbreite > 3,8 m)
28 Edelstahlseil 6x7-WSC, 1.4401 2 Elementhohe + 10,0 cm
31 AL-1S.2 Blirste 12,5 mm 1 Elementbreite — 6,0 cm
36— Nutwelle je nach GroRe 1 Elementbreite — 12,9 cm (Motor)
37 Elementbreite — 12,8 cm (Kurbel)
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4. Bauteilliste

4.1. Bauteile
Pos. | Abbildung Bezeichnung Art.-Nr.:
90 3 WBH 90 0109070ff
: LRS-20° 90 0109040ff
1 =
(o]
1018 WBH 100 0110070ff
LRS-20° 100 0110040ff
r‘-
2 S
127 WBH 125 0112570ff
LRS-20° 125 0112540ff
3 3
90,3 WBH 90 0109070ff
LR-90° 90 0109060ff
f
-
4 oy
[e.n]
1018 WBH 100 0110070ff
' LR-90° 100 0110060ff
i
5 ™
=
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127 WBH 125 0112570ff
LR-90° 125 0112560ff
6 2
\\\\ WireTex Behang
A&
7 S
R
\\
BKS-W 90 20° links 7410931ff
90,9 BKS-W 90 20° rechts 7410932ff
8 =
o
BK-W 90 90° links 7410941ff
90,9 BK-W 90 90° rechts 7410942ff
9 =
o
1019 BKS-W 100 20° links 7411031ff
' BKS-W 100 20° rechts 7411032ff
U\A.
10 S
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BK-W 100 90° links

7411041ff

101,9 BK-W 100 90° rechts 7411042ff
an
11 =
BKS-W 125 20° links 7411231ff
BKS-W 125 20° rechts 7411232ff
~
12 ~
BK-W 125 90° links 7411241ff
BK-W 125 90° rechts 7411242ff
N—.
13 | &
AWB-W 90, Stahl 748061110 links
748061120 rechts
14
AWB-W 100, Stahl 748061210 links
748061220 rechts
15
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AWB-W 125, Stahl

748061310 links
748061320 rechts

16
Blendenddampfung 748050200
17
Kastenaufhangung 1902906ff
18
Kastenaufhdangung lang, 190290500
é Wandmontage
SL Zip.3 7440003ff
]«
20 L

22
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Beschwerungseisen Zip.3 748011200
Flachstahl 15x30x4000
-
21
15
Beschwerungseisen Zip.3 748011300
Hohlprofil 15x30x2x6000
o
m
22
15
Gleitstiick f. SL Zip.3 748010300
f. Seilfiihrung
23
Dichtung SL Tex 38 mm 748010900
24
Anschlag Seilfiihrung 748030200
25
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Feder fir Seilflihrung 734105300
26

Rohrniet ¢5x12 734108002

7 —\

2 7 h‘.‘\\\_},\

Edelstahlseil 6x7-WSC, 1.4401 | 739040202
28

Abspannwinkel 7341210ff
29

Klemmbhiilse f. Seil 891191300

M8 x 20mm
30
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AL-1S.2 Blrste, 12,5 mm, grau

300135790

31
Walzenkapsel V2 inkl. 748025200
Schieber 63er Welle
32
Walzenkapsel V2 inkl. 748025100
Schieber 78er Welle
33
Arretierung Walzenkapsel 249413800
34
Kugellager f. ZipTex 28x12 749010300
35
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Nutwelle 63er 742000200
vz
%
36
Nutwelle 78er 742000100
37
Adapter fir Motor 63er Welle | 748021201
Adapter fir Motor 78er Welle | 748021101
38
Mitnehmer fiir Selve Motor
63er Welle 748023200
78er Welle 748023100
Mitnehmer flr Becker Motor
39 63er Welle 748022200
78er Welle 748022100
Mitnehmer fir Somfy Motor
63er Welle 749011600
78er Welle 749011500
Sternadapter f. Becker 748065200
40
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Motorlagerplatte Universal

748065300

41

Kabeldurchfiihrung U-Form 920021400
42

DK-TPE 9/12/16-3 920020900

Kabeldurchfiihrung, rund
s Q)

Motor Je nach Typ
44

Schneckengetriebe 4:1 240200100
45
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Walzenkapsel 7mm 4-Kt, f. Zip | 240201300
Schn.Getr.
46
Adapter Zip f. 748021000
Schneckengetriebe 4:1
47
Gelenklager 45 —90° 240302300
48
Gelenklager fiir 240303300
Kegelradgetriebe
49
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4.2. Schrauben/Normteile
Pos. | Abbildung Bezeichnung Art.-Nr.:
Schraube selbstb. 3,5 x 9,5 Alukon: 891191500
mm, verzinkt Wiirth: 02113595
A @
Linsenkopfschraube 2,5x12 Alukon: 891194600
Wiiplast Wiirth: 42162512
b,
B &
Blindniete ¢4 x 10 Alukon: 891170200
Wiirth: 091554010
Titgemeyer:
421230001
C
Linsenkopfschraube ¢4,8 x 9,5 | Alukon: 891190300
Wiirth: 01194895
o | (@
Blindniete-Senkkopf Wiirth: 093864010
?4 x10 mm
E
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Gewindestift M4 x 12 fir
Kastenaufhangung

Wiirth: 0262412

@

Augenschraube M6x60

Alukon: 891191700
Wiirth: 023606600

Sechskantmutter M6
DIN ISO 7040

Alukon: 891196800
Wiirth: 5162000206

Unterlegscheibe g5 DIN 9021

Alukon: 891180300
Wairth: 04195

Einpressgewindestift
M5-15mm-Z

Alukon: 920130500
Fremdart.-Nr.:
1204100236

Hulsenmutter M5-9x15

Alukon: 920020401
Wirth: 0392515

Seite | 16




5. Explosionszeichnung

5.1. WireTex Einzelelement

Pos. 44
Pos. 813  pos, 14-16
@/ Pos. 25-27
R 38 t
Pos.
Pos. 41 Pos. 39 - Pos. 28
Pos. 7
Pos. G

Pos. 21-22 Pos. 29-30

=
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6. Fertigungsschritte

Nachfolgende Darstellungen
6.1. Blendkappenbearbeitung (Motor) rechts, links spiegelbildlich

90er Blendkappe 14 13 '9
{ s |
| | e
~ )',\ F.d
' Q/ N
Abfrasen bei N
Kabelabgang 502 \ 20, 335
(Antriebseite)
S
o l
=
Abfriasen N
bei 20° 35,6 \
: Blendkappenful
Blendk
endkappe abfréasen
100er Blendkappe 14 13,9
P
( F o [ J
Tk
Abfrasen bei LV
Kabelabgang 502
(Antriebseite) 20 , 39,15
(o]
S
Abfriasen N _ 1
bei 20° \ Blendkappenful
Blendkappe abfrasen
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125er Blendkappe

14 13,9
[ ] o
;”/ s =
Abfrisen bei o - .
Kabelabgang 502 85,6 ﬁ:;'::i‘;::g‘ <03
(Antriebseite) \ 51,6 (Antriebseite)
17,6
Abfrisen bei 20 \ 20 20 /
Kabelabgang 501 \ —
(Antriebseite) S o
|
(o]
|
o
Abfrasen & i
bei 20° 52,k \ Blendkappenfull
Blendkappe abfrasen
90er Blendkappe
\ : = '
LN LN
3 ok @1 |
Ve
i 90 - 20°/20° R_
N
Bohren fiir 521 ¢ \ Bohren fiir 522
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100er Blendkappe

18

QO
-—

Bohren fiir 521

d

=

J \\%
9!@; B
X
BKZ 100 - R
ALUKON

(e o]
-—

|
|

\ Bohren fiir 522

125er Blendkappe

_18_ _18_
; ' ]
8 J gg¢/ﬂ @? 8\!
BKZ 125 - 90° R \
Bohren fiir 521 \ Bohren fiir 522

Seite | 20




6.2. Blendkappenbearbeitung (Kurbel)

125er Kasten 90° oder 20°
1 =201 (90° hinten, vorne)

ro,j u)‘ 2 =203 (90° unten)

3 =203 (20° unten)
h
& il \
~

55
13
13

\
\‘
)
*
1,9

’é%‘r'/ X 1 (hinten)

X 1 (vorne)
AL 5
/
/ 71,6
X2/3 105,8 .
'&'\o
)
14 13,9 >
2 3 Q\"
[T [P
~
VAN o
[
1 1
X = BK Rand muss abgefrdst werden! .
BK-Zapfen muss abgefrast werden! Mittelpunkt
BK-Zapfen
3 S
2
Bohren ¢5
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6.3. Blendenbearbeitung (Motor)

WBH 90 und WBH 100

Z
- -— 502
b A// a b X y z
WBH90 | 29,5 | 45,15 | 45,2 | 28,4 | 61,9
_)’_ LN WBH 100 | 29,8 | 50,95 [ 51,8 | 29 | 72,9
\ | ’pe i
S v ] ) n
*P 4# | Stanzung x, y, z L)
SENN s
0 « ‘ 95
1 0
a4 X| Sstanzunga, b -
-
& \
WBH 125
>01 a b c d e X y z
e/ WBH 125 29,8 | 64,8 | 29,6 | 63,6 | 97,6 | 83 46 | 81,2
» Z 502
e N 503
n
BT a AR 7
+ ¢ Rs
ﬁ Stanzung a, -
b1 512 b,c,d, e
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LRS-20° 90, LRS-20° 100 und LRS-20° 125

LN X

i g

Linksroller 20° Revision vorne
90er, 100er und 125er Kasten

LRS-20° 90 7
LRS-20° 100 | 11,7
LRS-20° 125 | 17,6

Stanzung x

£
e(:f e

SN
U

4,5

LR-90° 90, LR-90° 100 und LR-90° 125

Linksroller 90° Revision vorne
90er, 100er und 125er Kasten

LR-90° 90 7
LR-90°100 | 11,8
LR-90° 125 | 17,8

Stanzung x

£
523 i

Y
2

L5
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6.4. Blendenbearbeitung (Kurbel)

z

Y Ju»n

&
hd

22

Linksroller 20° und 90°
Revision vorne 125er Kasten

a X y z

WBH 125 46,6 83 46 81,2

| 201

&

Stanzung x,y,z  Stanzunga
18

16,65

A Lot
&

203

"

| «— 201

Linksroller 20° Revision
vorne 125er Kasten

LRS-20°125 | 44,0 | 29,9 | 17,6

vorne 125er Kasten

o | 201

Stanzung x Stanzunga, b
& 18
A in
% '2‘5‘ N 8 L\g‘
, ) L2
[
wn l— Q;
b
203 : X
Linksroller 90° Revision a b X
w

LR-90° 125 80,4 | 51,6 | 17,8

Stanzung x Stanzunga, b

18

'pe n

(9%
U

’?\9 n P
s
&

4,5
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6.5. Blendenbearbeitung Kastenaufhingung

Anzahl Kastenaufh. | KastengréBe 90 | KastengréBe 100 | Kastengrofle 125
2 Om-2m Om-15m Om-15m
3 2,0lm-3,0m 1,51m-25m 1,51m-25m
4 3,0lm—-4m 2,51m-35m 251m-30m
5 3,51m—-4m 3,0lm—-4m

22 36 = 36 = 36 22
—g- —©- e -4 —§— —$—
+ + + + + +

WBH 90 und WBH 100

29,5
/
\x\m

32

5
36 22
WBH 125 i

& <
o~ ’r)

nﬂ =
g §

‘ 4
36 22
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6.6. Blendkappenmontage (Motor)

Pos. 14-16

Pro Blendkappe

Achtung! Scheibe

(Pos.1) mussvor  Pos. |
dem Verpressen  Pos. 27
der Rohrniet

(Pos. 27) eingefiigt

werden!

Hubkraft
8kN

Pos. 26 — ||

Pos. 25
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AWB (Pos. 14 — 16)

pro Blendkappe

verschrauben Pos. 14-16 <
Antriebsseite

R

AWSB (Pos. 14 - 16)
pro Blendkappe
verschrauben

Antriebsgegenseite Pos. 8-13

Pos. 14-16
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6.7. Blendkappenmontage (Kurbel)

Achtung! Scheibe (Pos. 1) muss vor

dem Verpressen der Rohrniete

(Pos. 27) eingefiigt werden! Pos. K
(Siehe S. 26)

Das Schneckenradgetriebe
Richtung Drahtseil bis zum
Anschlag kurbeln.

Pos. C

Pos. 8-13

201 Abgang 90° hinten

Achtung! Aufkleber fiir Kurbeldrehrichtung beilegen!
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Pos. 38

AWSB (Pos. 14 — 16) pro Blendkappe verschrauben
Antriebsgegenseite (Siehe S. 27)

Seite | 29




6.8. Blendenmontage

Pos. 1-6

7
___/"7 2 ’

Ausklinkung auf
Antriebsseite (nur bei Motor)

Pos. 42
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6.9.

Wellenmontage

Pos. 36-37

Pos. 32-33

U\

Pos. 35

Seite | 32







6.10. Behangmontage

Pos. 36-37

963 Nutwelle Keder 3,5 oder Zipfix
©78 Nutwelle Keder ¢6 oder Zipfix

Pos. 7

Pos. 32-33

Blendkappe, Welle etc. ausgeblendet

Pos. 32-33

8
N T
— Jl||uvbubyy
—— [
— IAAAAAAR
B ;
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6.11. Schlussleistenmontage

Pos. 7

N Keder ¢3,5

Pos. 20

Pos. 21-22

Pos. 24 g s ) N Pos. 31
Nur bei Pos. 21!

Pos. 23

Pos. B

Pos. 7 M
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6.12. Revisionsblende befestigen

6.13. Kastenaufhangung Wandseite

21

Anzahl der Elementbreite
Bohrpositionen incm
2 50 bis 110,4
3 110,5 bis 160,4
4 160,5 bis 210,4
5 210,5 bis 260,4
6 260,5 bis 310,4 Alternative Befestigung:
7 310,5 bis 360,4
8 360,5 bis 400 e i
~ ®
A1l
A
“n
- =
~N
- =3
25 = 25 q %
+ + 4 = 2
4 + E - .
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ALUKON KG
Miinchberger StraRe 31
D-95176 Konradsreuth

Telefon: +49 92 92 950-0
Telefax: +49 92 92 950-290
E-Mail: info@alukon.com
Internet: www.alukon.com

ALUKON

Sonnenschutz Rollladen Insektenschutz

Art.-Nr.: 897153022



